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Konstruktionsrichtlinien und Qualitdtskontrolle:

1 Startbesprechung
1.1 Startbesprechung von Projektleiter, WPK Verantwortlichem/ Werkstattleiter und
Konstrukteur mit Ausfihrungsplan von Ingenieurbiiro und LV (falls méglich nach
Ortstermin und Aufmaf)
1.2 Ausfillen des Protokolls Projektstart und unter Plane in ECO-DMS ablegen

2 Erstellung des Werkplans
2.0 - Projekt in Tresorprogramm erstellen (Bauort=Projektname z.B. Langenbrunn;
Kategorie=Abklrzung wie z.B. WW,; Projekt-Nr.; Bauherr=Bauherr z.B. ZV WV
Hohenberggruppe; Projekt-Name=Baumalinahme und Leistung bzw. Projekt)
siehe Bild 1,2 &3
- Titelgebende Abschnitte aus dem LV bei der Konstruktion beachten und GUbernehmen
- Bauteile und Baugruppen erstellen (keine Rohrformstlicke doppelt verwenden) und
Dateiinformationen hinterlegen
- wenn keine LV-Nummern vorhanden sind, vorerst NA eintragen und mit dem
Projektleiter Riicksprache halten wie weiter vorzugehen ist
- Die Antriebsliste gibt die Positionsnummern auf dem Werkplan vor (siehe Formular:
WARTUNG VON RKI-PROJEKTEN). Nicht zu zeichnende Bauteile werden als
unsichtbare Dummies im Modell hinterlegt um die Vollstandigkeit der Stlickliste zu
gewabhrleisten
- Zeichnungsansichten in 1:20 (mindestens 1:25)
- Zu- und Abgangsleitungen beschriften, FlieRrichtung und Schnittstellen bzw.
Liefergrenzen angeben
- Rohrformstlicke und Stickliste der Armaturen (Pos.Nr., Benennung, Menge,
Baulange, Fabrikat/Typ und LV-Pos.Nr.), Dummy fir Klebeanker HIT-CT1 (Hilti) in
Wasserkammer, Ringraumdichtungen mit Angabe von Kernbohrdurchmesser und
Rohrdurchmesser, Vermalien von Behaltern und Pumpen
2.1 Malde von Aufmald angeben und fehlende oder unverstandliche Male als Prifmale
angeben (Gefélle, Estrich, Fliesenaufbau etc. beachten)
2.2 nach interner Freigabe durch Projektleiter — Versand fiir Freigabe durch
Ingenieurburo (PDF & EASM)
2.3 Bei Anderung nach Herausgabe des Plans, Revision mit Bemerkung eintragen
(Stand ,0“ bei Versendung zur Freigabe)
2.4 alle Projektbezogenen Plane (Ausfiihrungsplane, Gebaudeplane, Malblatter) in
ECO-DMS unter Plane ablegen

O

erstellt gepriift freigegeben
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3 Erhalt der Freigabe durch Ingenieurbiiro / Auftraggeber
3.1 gegebenenfalls Anderungen machen und erneut zur Freigabe versenden
(Revisionsstand ,,01, ...“) bis zum Erhalt der Freigabe (Revisionsstande ablegen /

alte Stande unter ALT ablegen) ]
3.2 genehmigte Zeichnung unter Plane in ECO-DMS ablegen
(Freigabe und Freigabedatum in Benennung vermerken) ]

4 Erstellung der Fertigungszeichnungen und ISO-Ansicht (gemaR Freigabe Werkplan)
4.0 Beginn von Punkt 4 nach Ricksprache mit Projektleiter (Festlegen von
Fertigungsauftragen mit maximal 50 Formteilen und Reihenfolge der

Fertigungsauftrage) O
4.1 Festlegung Rohrbefestigungen, Halterungen und Zukaufteile in Abstimmung mit dem
Projektleiter (Teile als Dummy mit Detailinformationen in Konstruktion hinterlegen) U

4.2 Zeichnen der ISO-Ansicht mit Nummerierung (Stlickliste mit Teile-Nr., Menge,
geschnitten von, geheftet von, geschweilt von gepruft von); Teilenummer bestehend
aus Kurzel fur Projekt + Nummerierung der Rohrleitungen (Kurzel sind ebenfalls hier
einzutragen); rot markieren was vor Ort anzupassen ist O
4.3 - Fertigungszeichnungen fir jede SchweilRbaugruppe erstellen (keine Rohrbaugruppen
doppelt verwenden) und in Ordner der Fertigungsauftrage als PDF mit Teilenummer

im Namen ablegen. O
- Die Rohrleitungsnummern sind aufsteigend entlang von Leitungsstrangen zu wahlen.

Bei zusatzlichen Formsticken wird die Zahlenreihe durch ein .1 aufrechterhalten. O
- Bei Unklarheiten der ortlichen Begebenheiten die Zeichnung mit ,,6rtlich einmessen®

versehen O

4.4 BLECHE, PROFILE und SONSTIGES was geschnitten, gebohrt, gelasert usw. wird, in
den Ordner EXTERN unter dem jeweiligen Fertigungsauftrag als PDF und STEP

ablegen O
4.5 Kontrollmalie missen mit dem Projektleiter und dem WPK-Beauftragten festgelegt
werden ]

4.6 Excel- Stickliste mit Einzelteilen fur Bestellung aus Stucklistenvorlage erstellen
(Pos.Nr., Rubrik, SolidWorks-Dateiname, LV-Pos.Nr., Teilenummer, Benennung,
Fabrikat / Typ, Norm, Lieferant, Menge, Starke, Gewicht, Baulange, Gesamtlange,

Material, Einzelpreis, Gesamtpreis) O
4.7 Prifung der ISO-Ansicht mit Nummerierung und Stlckliste durch den Projektleiter (FZ

nur durch Stichprobenprifung) 0
4.8 Stuckliste, ISO-Ansicht mit Nummerierung, 3D-Modell zu den Fertigungszeichnungen

unter entsprechendem FA ablegen [
4.9 Erstellen einer Schrauben-Stickliste (Enthalt: Schrauben, Muttern, U-Scheiben und

Dichtungen) O

4.10 Erstellen einer Excel-Stlckliste mit allen Teilen (Baugruppen) des Fertigungsauftrages
Stlckliste ISO-Ansicht mit Nummerierung FAxx (alle Formstucke, Armaturen,
Aggregate, ...) l
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4.11 Alle Zeichnungen dreifach drucken (1 Satz Werkstatt in blauen Ordner, 1 Satz
Montage in grinen Ordner, 1 Satz WerkseigeneProduktionsKontrolle in roten Ordner).
Zusammenfassung der Schraubenliste einheften

4.12 Ubergabe der Ordner an Projektleiter (griiner Ordner) und Werkstattleiter (blauer und
roter Ordner) in ,Ubergabebesprechung®; ebenfalls beteiligt der technische Einkaufer;
Hinweise auf Sonderteile, Abfolge der Fertigung und eventuelle Probleme besprechen;
Prifung der Fertigungszeichnung und ISO-Ansicht mit Nummerierung durch
Werkstattleitung /Schweilaufsicht

4.13 E-Mail zur Freigabe an Werkstattleitung und Einkaufer zur Fertigung und
Anfrage/Bestellung

4.14 Bei Anderungen (nur mit Riicksprache des Projektleiters) nach Herausgabe des
Plans, E-Mail an Werkstatt und Monteur. Zeichnung mit Revision mit Bemerkungen
versehen, (Stand ,,0“ als erste Version fur Werkstatt), unmittelbar in allen Ordnern
einfligen und ersetzte Zeichnungen mit ,ungultig stempeln (Unterschrift von
Konstrukteur und WPK Mitarbeiter & Datum). Digitale Zeichnungen in Ordner
,unglltig* speichern und in Benennung mit Anderungsdatum versehen.

Neue Zeichnung mit Revision im Namen im FA speichern.

4.15 Anderungen der Stiickzahlen von Einkaufteilen in der Stiickliste korrigieren und unter
dem zusatzlichen Reiter ,,Anderungen“ die Uberarbeitung mit Revision, Datum, Name
und Bemerkung protokollieren; E-Mail an Einkauf

4.16 Alle Male sind auf dem WPK-Plansatz zu prifen, schriftlich zu dokumentieren und
mit Unterschrift zu versehen

4.17 Sofern Malabweichungen an Bauteilen erkannt werden, wird die Weiterverarbeitung
gestoppt, klassifiziert und nach Schema ,Verfahrensanweisung: Lenkung fehlerhafter
Produkte® verfahren

4.18 Kompletten Plansatz in digitalen Ordner ,Fertigungszeichnungen® unter Plane in
ECO-DMS ablegen

5 Erstellung des Kernbohrplans oder Fundamentplan (optional)
- Bohrbild fur Kernbohrungen und oder Fundamente nach Absprache mit Projektleiter
erstellen
- Kernbohrplan & Fundamentplan unter Plane in ECO-DMS ablegen

6 Erstellung des Bestandsplans (fir Dokumentation)
- Grundmale und Stickliste der Armaturen (wie Werkplan)
- Bei Anderung nach Herausgabe des Plans, Revision mit Bemerkung eintragen
(Stand ,,0“ bei Versendung zur Freigabe)
- Gegebenenfalls Anderungen machen und erneut versenden
- Bestandsplan zusammen mit erstellter Dokumentation in ECO-DMS ablegen (Ordner
Dokumentation unter Plane)
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7 Erstellung des AufmaRplans zur Abrechnung

- fehlende LV-Pos. wird in Abstimmung mit dem Projektleiter nachgetragen

- AufmaR-Stiickliste erstellen (in bestehender Stiickliste Ubermessung eintragen falls
gefordert)

- Digitaler Ordner ,Abrechnung® in ECO-DMS unter Plane anlegen mit:
Fertigungszeichnungen, ISO-Ansicht mit Nummerierung, Bestandsplan, Stickliste und
3D EASM-Datei

- Erhalt geprufter Schlussrechnung — blauer und griiner Ordner vernichten

- WPK Ordner (rot) wird archiviert

Bild 1 (Eingabemaske Tresorprogramm)

Projekt anlegen x
Neues Projekt anlegen
Mamensgebung
Bauort: | Langenbrunn e | |-l
Kategorie: |‘."'.|".".|' e | A
Keller
Projekt-Nr: 19112019 | Industriemontagen
GmbH
Projekt-Details
Bauherr: |Z"-.-" WY Hohenberggruppe w | Erstelt
lid || 06.10.202

Projekt-Mame: | Meubau WW Langenbrunn|

Kommentar:

Abbrechen

Bild 2 (Projektname mit Projektnummer gelb markiert)

Bauort in Eingabemaske entspricht Projektnamen bis zur Abklirzung

Kategorie in Eingabemaske entspricht der Abklrzung nach dem Projektnamen
Projektnummer in Eingabemaske entspricht der ersten achtstelligen Nummer im Projektnamen

iﬂ_ﬂ 28.11.2019 [2]A - Direher + Stetter - 2019.11.29 - Hr. Stetter
@ 04122019 [2]4 - Dieher + Stetter - 2020.01.24 - VE -Biirgschaft
iﬂ_ﬂ 04122019 [2]4 - 29 Hohenbergaruppe - 2020.01.24 - VE-Burgschaft
',"_'.Z 13.01.2020 Audftrag - 20191212

oogd
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Bild 3 (Auftrag mit Informationen zu Bauherr und Projektname fiir Eingabemaske)

BaumaBnahme: Neubau WW Langenbrunn

b2 KEV 240
ZV WV Hohenherggruppe
8 £ X (B) Atr
L Aufiragsschreiben
t | Hauptatrafe 9
-
) | 72469 MeRatetten _ Hefstetten, 1 2. 12. 19
BB | taunsaggeben {07t Datum)
. = Vargabe-/Projekt-Nr..
= 7246-005
1. Fertigung fir Auftragnehmer
Esllar Industriemontagen GmbH 2. Fertigung far Auftraggeber
5 Zeppelinstrae 18
E 76448 Durmershaim 3. Ferigung fur Aufiraggeber
g dreher + stetter GmbH
]
z
&
¥ | Auftrag

in: Beurcn - Langenbrunn

Laistung: Gewerk 6: Verfahrens- und Prozesstechnik

Angebot vom: 19.11.201%
Datum

Anlagen:
Zweitfertigung dieses Auftragsschreibens
Plaine/Zeichnungan

Sehr geahrte Damen und Herren,
auf Grund Ihres Angebots erhalten Sie im Namen und fir Rechnung

des ZV WV Hohenberggruppe

diese(r) vertreten durch;
Herrn Verbandsvorsitzenden Frank Schroft

den Auftrag zur Ausfihrung der oben bezeichneten Leistungen. Grundlage ist
[x{ Ihr Angebot

|| Ihr Angebot mit dem Nebenangebot
| Inr Technisches Nebenangebot

¥zl - Nachabmung verbalen!

g GmbH & C2 KG




